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Usuwanie siarki z wegla kamiennego
z wykorzystaniem stotu koncentracyjnego FGX

Streszczenie: Powietrzne stoty koncentracyjne typu FGX stuzg do odkamieniania urobku wegla kamiennego. W In-

stytucie Mechanizacji Budownictwa i Gérnictwa Skalnego Oddziale Zamiejscowym w Katowicach prowadzi sig
badania nad mozliwoscig wykorzystania powietrznych stotéw koncentracyjnych do wzbogacania krajowych wegli
kamiennych. Badano efekty rozdziatu réznych klas ziarnowych pod katem obnizenia zawarto$ci popiotu i pod-
wyzszenia wartosci opatowej. W uzyskiwanych produktach okreslano takze zawartos$¢ siarki catkowitej, mimo iz
nie byta ona zaktadanym kryterium rozdziatu. W niniejszym artykule zestawiono zawarto$¢ siarki w badanych
prébkach (nadawa) oraz produktach rozdziatu (koncentrat, produkt posredni, odpady). Z wielu badanych klas
ziarnowych zamieszczono wyniki wzbogacania klasy ziarnowej 20—0 mm i klasy ziarnowej 25—-6 mm. Zwrécono
uwage na sposob wystepowania siarki w weglach kamiennych majgcy wptyw na efektywnos$¢ rozdziatu (wzboga-
cania). Zamieszczono tez wyniki odsiarczania koncentratéw weglowych otrzymywanych podczas wzbogacania
w osadzarkach.

Prezentowane badania pokazujg celowo$¢ podjecia kompleksowej pracy nad wykorzystaniem powietrznych
stotéw koncentracyjnych typu FGX do odsiarczania wegli kamiennych.

Stowa kluczowe: wegiel kamienny, sucha separacja, siarka, powietrzne stoty koncentracyjne

Use of FGX air concentration type tables for the desulfurization of hard coal

Abstract: FGX type air concentration tables are used for de-shaling raw coal. At the Institute of Mechanized Construc-

tion and Rock Mining, Branch in Katowice studies are carried out on the use of tables for the air enrichment of
domestic hard coal. We studied the effects of the separation of different size fractions in terms of the reduction
of ash content and increase of the calorific value. The total sulphur content was determined in the obtained
products, even though it was not a criterion for the separation. This article presents the sulphur content in the
tested samples (the feed) and the separation products (concentrate, middling, rock). Out of many tested grains
classes, the article presents the results of enrichment raw coal with a granulation of 20-0 mm and 25-6 mm.
Attention was drawn to the way the occurrence of sulphur in hard coals has an impact on the effectiveness of
the separation (enrichment). The results of desulfurization of coal concentrates obtained by the enrichment jigs
are also included.
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The presented study shows the desirability of taking up a comprehensive work on the use of air concentration
FGX type tables for the desulfurization of coal.

Keywords: hard coal, dry separation, sulphur, air concentration tables

Wprowadzenie

Instytut Mechanizacji Budownictwa i Gornictwa Skalnego zakupit w 2012 r. powietrzny,
wibracyjny stot koncentracyjny typu FGX. Stoty tego typu sa nowg konstrukcjg urzadzen
do suchego wzbogacania wegla kamiennego. Rozwigzanie to jest oryginalnym chinskim
urzadzeniem bedacym potaczeniem klasycznego wstrzasanego powietrznego stotu ze sto-
fem wibracyjnym (Czasopismo... 2013-2014). Zasada pracy stotéw koncentracyjnych typu
FGX zostata opisana w kilku publikacjach autoré6w niniejszego artykutu (Baic i in. 2015a,
2015b; Czasopismo... 2013-2014; Czasopismo... 2016).

Powietrzne, wibracyjne stoty koncentracyjne znalazty przemystowe zastosowanie prak-
tyczne we wszystkich krajach wydobywajacych i wzbogacajacych energetyczne wegle
kamienne. W Polsce pracujg trzy stoty typu FGX: do§wiadczalny w IMBiGS o/z w Kato-
wicach oraz dwa stoly w prywatnych spétkach (Czasopismo... 2016). W warunkach prze-
mystowych w naszym kraju jak dotad stoty te nie znalazly jeszcze zastosowania, co jest
wyjatkiem w praktyce §wiatowe;.

Oddzial Zamiejscowy IMBiGS w Katowicach od kilku lat prowadzi badania odka-
mieniania urobku weglowego na probkach pochodzacych z kilku kopaln. Wyniki badan
publikowane byly w artykutach zamieszczanych w krajowych czasopismach i zebranych
w dwoch zeszytach Czasopisma Technicznego KTT (Czasopismo... 2013-2014; Czasopi-
smo... 2016). Prezentowane tez byly na konferencjach w Czechach, Stowacji i na Migdzy-
narodowym Kongresie Przerobki Wegla (ICPC 2016) w Rosji.

Rezultaty przeprowadzonych badan potwierdzity zasadno$¢ wdrozenia tej technologii
w krajowych zaktadach przerobki wegla kamiennego. Uzyskiwano obnizenie zawartosci
popiolu w koncentratach nawet o kilkanascie procent i podwyzszenie wartosci opatowej
o kilka megadzuli. Otrzymywano czyste odpady, w ktoérych nie byto ziarn weglowych.
Biorac pod uwage, ze koszty inwestycyjne sa czterokrotnie nizsze a koszty eksploatacyjne
trzykrotnie nizsze od mokrych metod wzbogacania, zastosowanie stotéw FGX moze by¢
skuteczng drogg obnizenia kosztow wytwarzania weglowych produktéw handlowych w kra-
jowym gornictwie.

Suche odkamienianie urobku weglowego na stotach koncentracyjnych typu FGX ma na
celu usunigcie jak najwigkszej ilosci skaty ptonnej bez strat wegla. Dlatego tez prowadzone
jest ono przy gestosciach powyzej 2,0 g/cm?. Parametrem, wedtug ktorego ustala si¢ rezim
rozdziahu, jest zawarto§¢ popiotu. Charakterystyki technologiczne wegla opisywane sg krzy-
wymi wzbogacania. W praktyce obejmujg one krzywe zawartosci popiotu, wartoséci opato-
wych 1 zawartosci siarki. Ustalenie kryterium rozdziatu (ggstos¢) wedtug zawartosci popiotu
powoduje, ze warto$¢ opalowa i zawarto$¢ siarki sa parametrami wynikowymi. Oczywiscie
kryterium rozdziatu mogg by¢ takze warto$¢ opalowa i zawartos¢ siarki. Zalezne to bedzie
od wymaganych parametréw produktu handlowego (koncentratu).

Badania prowadzone w IMBiGS o/z w Katowicach oparte byly dotychczas na zawarto-
$ci popiotu. Stad tez nie optymalizowano zawartos$ci siarki w koncentratach. Przyjecie jako
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kryterium rozdziatu zawartosci siarki jest decyzja zlozong ze wzgledu na wystgpowanie
siarki w zwigzkach organicznych i nieorganicznych. Praktycznie mozna je stosowacé przy
wystepowaniu w weglu siarki w postaci pirytu.

W niniejszym artykule zestawiono zawarto$¢ siarki catkowitej w nadawie i w produktach
rozdzialu otrzymane podczas badan odkamieniania urobku weglowego.

1. Wystepowanie siarki w weglach kamiennych

Zawarto$¢ siarki w weglach krajowych jest stosunkowo nieduza w poréwnaniu z wielo-
ma weglami zagranicznymi. W Gornoslaskim Zaglebiu Weglowym w jego wschodniej czg-
$ci zawartosc¢ siarki jest znaczna i dochodzi nawet do 6%. Sa tez znane (nieeksploatowane)
poktady gdzie zawartos¢ siarki ksztattuje si¢ na poziomie 10—16%. Siarka wystepuje w we-
glachkrajowych zar6wno w zwiazkach organicznych, jak i nieorganicznych (Blaschke i Chmu-
ra 1971; Blaschke 1989; Blaschke Z. i Blaschke W. 2007-2008; Bolewski, red. 1986).

Zawarto$¢ siarki organicznej wynosi 0,1-0,3%, rzadziej 0,5% lub wyzej. Wystepuje ona
W postaci ugrupowan tiofenowych (H,C,SC,H,), tioeterowych (-CH,SH,C-) Iub merkapta-
nowych (-CH,SH). W weglach typu 31 i 32 glownie sa to wigzania tioeterowe. W weglach
typu 34 wystepuja, w podobnych ilosciach, wigzania tiofenowe i tioeterowe. W weglach
typu 35 do 41 przewazaja wiazania tiofenowe (Gorska 1 in. 1986).

Siarka nieorganiczna wystepuje w postaci pirytu (FeS,), markasytu (FeS,), rzadziej piro-
tynu (FeS), a takze w postaci siarczanéw (gipsu, epsomitu, jarosytu, melanterytu). Glownym
nosnikiem siarki w weglach jest piryt. Siarczanow jest niewiele, gdyz sa one produktami
rozkladu pirytu. W weglach czasami moze znajdowac si¢ siarka elementarna, ale sg to bar-
dzo rzadkie przypadki.

Siarka organiczna z reguly zwigzana jest z substancja we¢glowa. Natomiast siarka nie-
organiczna (gtownie piryt) moze wypetia¢ komoérki mikrosktadnikéw wegla, moga to byé
cienkie naskorupienia lub warstewki wystgpujace na plaszczyznach spekan, moga to byé
wprysniecia, soczewki i gniazda o wymiarach od kilku mikronéw do kilku Iub kilkunastu
centymetrdw, a takze samodzielne ziarna i krysztaty roznej wielkosci.

Siarki organicznej praktycznie nie da si¢ usuna¢ z wegla metodami przerobki mechanicz-
nej. Natomiast siarke¢ nieorganiczng mozna usuwa¢ metodami grawitacyjnymi lub flotacyj-
nymi. Wykorzystanie metody flotacyjnej jest jednak ztozone, gdyz piryt flotuje podobnie jak
wegiel, a wige proces trzeba prowadzi¢ selektywnie (depresowanie jednego ze sktadnikow —
piryt lub wegiel) co powoduje, ze proces ten jest nieefektywny. Praktycznie piryt mozna
usuwaé z wegla metodami grawitacyjnymi (wzbogacanie w osadzarkach, na stotach kon-
centracyjnych lub we wzbogacalnikach strumieniowych). Wzbogacanie grawitacyjne jest
mozliwe, gdyz piryt posiada gesto$¢ 4,9(4,95)-5,1(5,2) g/em3. Efektywnos¢ wzbogacania
grawitacyjnego zalezy od sposobu wystepowania pirytu. Jest ona wysoka, gdy ziarna pirytu
wystepuja w postaci uwolnionej, trudniejsza, gdy sg to zrosty pirytu z weglem, a czasem
ze skala ptonna, praktycznie niemozliwa, gdy piryt w postaci bardzo drobnych ziarenek
impregnuje ziarna weglowe.

Prowadzone w Oddziale Zamiejscowym IMBiGS w Katowicach badania pokazaty, ze
w niektorych przypadkach mozna usuwac¢ siarke nieorganiczng z urobku weglowego wyko-
rzystujac nowa konstrukcje powietrznych stotéw koncentracyjnych typu FGX.
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2. Rozktad zawartosci siarki w produktach rozdziatu

klasy ziarnowej 20—0 mm

Badania nad odkamienianie urobku we¢glowego prowadzi si¢ w zasadzie zawsze na
miatach, a wigc klasie ziarnowej 20-0 mm. Na instalacji badawczej wyposazonej w stot
koncentracyjny typu FGX, begdacej w dyspozycji IMBiGS o/z w Katowicach, okamieniano
takze klasy ziarnowe 90—0 mm, 50-0 mm i 25-0 mm. Wiadomo z literatury, a takze z do-
swiadczen autorow, ze sktad ziarnowy ma duzy wpltyw na efekty rozdziatu. Duza ilo$¢ ziarn
drobnych — ponizej 6 mm — wplywa niekorzystnie na doktadno$¢ rozdziatu ziarn grubszych.
Zwigzane jest to ze zjawiskiem réwnoopadania — pr¢dko$¢ opadania ziarn matych o duzej

TABELA 1. Zawartosci siarki w produktach odkamieniania urobku weglowego klasy ziarnowej 20-0 mm*

TABLE 1.  Sulphur content in deshaling products of the raw steam coal of granulation of 20-0 mm*

Lp. Parametr Nadawa Koncentrat Produkt posredni Odpad
1 Zawartos¢ siarki [%)] 1,13 1,05 1,15 3,03
" | Wychod [%] 100 82,4 14,1 1,5
) Zawartos¢ siarki [%] 1,24 1,23 1,21 1,90
" | Wychod [%] 100 84,5 12,2 33
3 Zawartos¢ siarki [%] 1,06 0,97 1,60 3,02
' Wychdd [%] 100 83 14 2
4 Zawartos¢ siarki [%)] 0,69 0,62 0,61 2,28
" | Wychadd [%] 100 71 15 12
5 Zawartos¢ siarki [%)] 0,60 0,60 0,62 0,65
" | Wychod [%] 100 73,2 13,8 13
6 Zawartos¢ siarki [%] 0,56 0,62 0,68 0,44
' Wychdd [%] 100 77 3 18
7 Zawartos¢ siarki [%)] 0,69 0,75 0,58 0,12
" | Wychadd [%] 100 81,8 7,2 8,0
3 Zawartos¢ siarki [%)] 0,61 0,70 0,72 0,64
" | Wychod [%] 100 67,8 7,2 25
9 Zawartos¢ siarki [%] 0,59 0,65 0,56 0,55
" | Wychodd [%] 100 58,4 22,4 15,4
10 Zawartos¢ siarki [%] 0,54 0,59 0,53 0,38
" | Wychadd [%] 100 66,3 18,5 15,2
1 Zawartos¢ siarki [%)] 0,49 0,55 0,44 0,12
" | Wychdd [%] 100 78 13 7

* Badania testowe nad zmniejszeniem zawarto$ci popiotu w koncentratach (otrzymano wyniki pozytywne,

ktore nie sa w niniejszym artykule omawiane).

Uwaga: Gdy wychody produktow rozdziatu nie domykaja si¢ do 100% oznacza to, ze wydzielano pyt, w kto-
rym nie oznaczano zawarto$ci siarki. Natomiast gdy wychody produktow wynosza tacznie 100% oznacza to, ze

wychod pyhu byt pomijalny.
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gestosci jest zblizona do ziarn duzych o mniejszej gestosci. Zjawisko to jest bardziej zto-
zone, gdy ziarna przemieszczaja si¢ w warunkach skr¢powanych toza roboczego (warstwy
sfluidyzowanej). Przyjmuje si¢, na podstawie do$wiadczen, ze pozadana jest pewna ilos¢
(ok. 10-12%) klasy ponizej 6 mm dla utworzenia oza roboczego.

Prowadzone wstegpne badania nie mialy na celu optymalizacji warunkéw prowadzenia
procesu lecz jedynie zbadanie mozliwo$ci suchego odkamieniania urobku klasy ziarnowej
20—0 mm. Ustalono gléwne parametry techniczne stolu koncentracyjnego, a zwlaszcza kata
poprzecznego nachylenia plyty roboczej. Otrzymano czyste odpady o zawartosci popiotu
powyzej 73—75% i czyste koncentraty o zawarto$ci popiotu 15-25%.

Zawarto$¢ siarki w produktach zaleze¢ bedzie od sposobu wystepowania siarki w bada-
nych probach. Sposoby wystepowania siarki nie byly badane. Oznaczano tylko siarke cal-
kowita. Zestawione w tabeli 1 zawartosci siarki pozwalaja podzieli¢ wyniki na dwie grupy.

Proby 1-4 pokazaty, ze obnizenie siarki w koncentratach zachodzi, ale w stosunkowo
niewielkim stopniu. W odpadach zawarto$¢ siarki wzrasta. Mozna przypuszczac, ze w tych
badanych weglach wystepuje pewna ilo$¢ pirytu, ktéry przechodzi do odpadoéw (czgsciowo
do produktu posredniego). Gtéwnie bedzie to siarka organiczna, a takze prawdopodobnie
bardzo drobne wprys$nigcia pirytu w ziarnach weglowych.

Proby 5-11 zawieraja przypadki, w ktorych siarka organiczna i nieorganiczna zwigzana
jest z ziarnami wegla. Potwierdza to zawarto$¢ popiolu w odpadach, w ktérych spada za-
warto$¢ siarki. W koncentracie zawarto$¢ siarki rosnie, a w produkcie posrednim zawarto$§¢
siarki jest zblizona do zawarto$ci siarki w nadawie. Bardziej szczegdtowe analizy bylyby
mozliwe po zbadaniu sposobu wystgpowania siarki w nadawie i w produktach rozdziatu.

3. Rozktad zawartosci siarki w produktach rozdziatu
klasy ziarnowej 25-6 mm

Jak juz wczesniej wspomniano, zbyt duza ilo$¢ ziarn klasy ziarnowej 6—0 mm negatyw-
nie wptywa na skuteczno$¢ rozdzialu. Z tego tez wzgledu prowadzi si¢ badania na probach,
z ktoérych odsiano ziarna ponizej 6 mm. Badano rezultaty odkamieniania klas ziarnowych
50-6 mm, 25-0 mm, 25-6 mm i 20—-6 mm. W niniejszym rozdziale przytoczono wyniki
odkamieniania klasy ziarnowej 25-6 mm. W badaniach przyj¢to zalozenie, ze koncentrat
powinien zawiera¢ 19-21% popiotu, a odpady powyzej 79-80%.

Rozktady zawartosci siarki w nadawach i produktach rozdziatu zestawiono w tabeli 2.
Okreslano zawarto$¢ siarki catkowitej. Dane przedstawione w tabeli 2 wskazuja, ze badane
wegle mozna podzieli¢ na dwie grupy. Pierwsza grupg stanowig proby 1-6. Sa to wegle,
w ktorych zawarto$¢ siarki jest wysoka 1,17-1,9%. Mozna przypuszczaé, ze w nadawach
znajduje si¢ duza ilos¢ pirytu. Z tego tez wzgledu w odpadach zawarto$¢ siarki wynosi od
2,16 do 5,88%. Nizsza niz w nadawie jest zawarto$¢ siarki w koncentratach.

W drugiej grupie znajduja si¢ proby 7-10. W nadawie tych wegli zawarto$¢ siarki jest
ponizej 0,64%. W koncentratach zawartos¢ siarki jest podobna lub nieco wigksza. Oznacza
to, ze prawdopodobnie siarka wystepuje w tych weglach jako siarka organiczna lub jako
drobne wprys$ni¢cia pirytu w ziarnach wegli.

Jak tatwo zauwazy¢, wegle klasy ziarnowej 25—6 mm o duzej zawartosci siarki mozna
odsiarczaé, przy okazji odkamieniania, na stotach koncentracyjnych typu FGX.
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TABELA 2. Zawartosci siarki w produktach odkamieniania urobku weglowego klasy ziarnowej 25-6 mm*

TABLE 2.  Sulphur content in deshaling products of the raw steam coal of granulation of 25-6 mm*

Lp. Parametr Nadawa Koncentrat Produkt posredni Odpad
| Zawartos¢ siarki [%] 1,90 0,86 1,70 5,88
' Wychad [%] 100 20,6 67,7 9,7
) Zawartos¢ siarki [%] 1,71 0,88 1,85 4,58
’ Wychod [%] 100 56,2 28,9 14,9
3 Zawartos¢ siarki [%)] 1,52 0,95 1,40 3,99
’ Wychéd [%] 100 56,2 28 14,8

Zawartos¢ siarki [%] 1,46 0,88 . . 2,26
4 Wychod [%] 100 53 Nie wydzielono 0
5 Zawartos¢ siarki [%] 1,43 0,85 1,14 3,39
Wychod [%] 100 55 25 20
6 Zawartos¢ siarki [%)] 1,36 0,99 1,01 2,94
' Wychod [%] 100 76 5 19
7 Zawartos¢ siarki [%] 0,61 0,60 0,39 3,80
’ Wychdd [%] 100 81,4 14,0 1,6
Zawartos¢ siarki [%] 0,52 0,55 0,33 0,38
8
' Wychad [%] 100 84,4 1,6 14
9 Zawartos¢ siarki [%] 0,64 0,63 0,50 0,87
' Wychad [%] 100 83,2 8,4 8,4
10 Zawartos¢ siarki [%] 0,61 0,62 0,63 0,48
’ Wychdd [%] 100 79,5 12,8 7,7

* Badania testowe nad zmniejszeniem zawarto$ci popiotu w koncentratach (otrzymano wyniki pozytywne,
ktore nie sa w niniejszym artykule omawiane).

4. Badania mozliwosci obnizenia zawartoSci siarki
w koncentratach wydzielanych w osadzarkach

Prowadzone w IMBiGS o/z w Katowicach badania odkamieniania urobku weglowego
pokazaty, ze dla wegli o stosunkowo duzej zawartosci siarki, zwlaszcza pirytowej, mozna
obnizy¢ zawarto$¢ siarki catkowitej. Rozwazane wigc bylo zagadnienie, czy jest mozliwe
zredukowanie zawarto$ci siarki, w otrzymanych podczas wzbogacania urobku koncentra-
tach wydzielanych w osadzarkach. Wegle wystepujace w wschodniej czgsci Gornoslaskiego
Zagtebia Weglowego charakteryzuja sie, jak juz o tym wspomniano, stosunkowo duza za-
wartos$cig siarki pirytowe;j. Piryt ze wzglgdu na wysoka gestos¢ powinien trafia¢ do odpadow
podczas wzbogacania w osadzarkach. Jak si¢ jednak okazuje, w praktyce koncentraty takie
czgsto zawieraja podwyzszong zawarto§¢ siarki. Prawdopodobnie wynika to z niedoktad-
nosci rozdzialu w tych urzadzeniach. Jak juz wspomniano, w polskich weglach zawarto§é
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siarki organicznej rzadko przekracza 0,6%. Przy zawartos$ci powyzej 0,8% siarki najczesciej
lub zawsze begdzie to piryt. Podjeto wigc proby usunigcia pirytu z wysokozasiarczonych
koncentratow.

W tabeli 3 zestawiono wyniki odsiarczania dziewigciu pobranych prob koncentratu
osadzarkowego. Proces prowadzono na stole koncentracyjnym typu FGX przyjmujac jako
kryterium rozdzialu zawarto$¢ siarki catkowitej. Prezentowane dane pokazaty, ze istnieje
mozliwo$¢ odsiarczenia koncentratdow o podwyzszonej zawartosci siarki. Udato si¢ obnizy¢
zawarto$¢ siarki w badanych probach do okoto 1%.

Badania te nalezy traktowaé jako proby testowe. W przypadku zainteresowania produ-
centow wegla mozliwosciami obnizenia zawartosci siarki w koncentratach, nalezy przepro-
wadzi¢ szczegdtowe badania ustalajac warunki prowadzenia procesu rozdziatu pod katem
separacji pirytu od pozostalych ziarn.

TABELA 3.

Badania nad mozliwoscig zmniejszenia zawartosci siarki w koncentratach uzyskanych podczas
wzbogacania w osadzarkach

TABLE 3. Research on the possibility of reduce sulphur content in the concentrate obtained during
enrichment in jigs

Lp. Parametr Nadawa Koncentrat Produkt posredni Odpad

| Zawartos¢ siarki [%] 1,59 0,91 1,06 2,49
’ Wychdd [%] 100 48 10 42

) Zawartos¢ siarki [%)] 1,48 1,09 1,09 2,88
’ Wychod [%] 100 25,6 52,6 21,8

3 Zawartos¢ siarki [%)] 1,47 1,18 1,53 1,69
’ Wychod [%] 100 21 71,6 7,4

4 Zawartos¢ siarki [%] 1,44 0,96 2,01 3,71
’ Wychod [%] 100 70,5 19,5 10

5 Zawartos¢ siarki [%)] 1,31 1,07 1,10 2,26
’ Wychod [%] 100 24,8 56,8 18,6

6 Zawartos¢ siarki [%)] 1,31 1,06 0,98 1,95
’ Wychod [%] 100 25 43 32

7 Zawartos¢ siarki [%] 1,25 0,81 1,10 2,94
’ Wychod [%] 100 75 5 20

3 Zawartos¢ siarki [%] 1,15 0,86 1,08 1,95
’ Wychéd [%] 100 24 62 14

9 Zawartos¢ siarki [%)] 1,15 0,82 0,88 1,7
’ Wychod [%] 100 25 40 35
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Podsumowanie

Przeprowadzone dotychczas badania nad odkamienianiem urobku weglowego pokazaty,
ze mozliwe jest w wielu przypadkach obnizenie zawartosci siarki przy okazji zmniejszenia
zawartosci popiotu w produktach handlowych.

Zamieszczone w niniejszym artykule wyniki badan sa przyktadowymi rezultatami ma-
jacymi na celu rozeznanie wstepne tego problemu. Poniewaz procesy rozdzialu wegla suro-
wego oparte byly na zawarto$ci popiotu nie nalezy traktowaé przedstawionych rezultatow
jako wynikoéw prowadzenia procesu odsiarczania. Dotyczy to klasy ziarnowej 25-6 mm
1 20-0 mm.

Proces odsiarczania prowadzono takze dla koncentratoéw otrzymywanych z osadzarek.
Uzyskano, zdaniem autorow, pozytywne, interesujace rezultaty.

Badania proces6w odsiarczania urobku weglowego powinny by¢ poprzedzone analizami
sposobow wystepowania zwigzkow siarki w weglach surowych. Od stosunku siarki orga-
nicznej do siarki pirytowej zaleze¢ bgdzie efektywno$¢ odsiarczania.

W zwiazku z koniecznoscia produkcji wegli dla potrzeb energetyki o mozliwie najmniej-
szej zawartosci siarki (uzytkownicy zwracaja na to uwage przy wyborze dostawcow) rozwa-
zy¢ nalezy podjecie szeroko zakrojonych badan majacych na celu opracowanie technologii
wytwarzania niskozasiarczonych koncentratow weglowych.

Instytut Mechanizacji Budownictwa i Gornictwa Skalnego o/z w Katowicach oferuje
zainteresowanym spotkom weglowym gotowo$¢ podjecia przedmiotowych badan.
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